OGOLNE WARUNKI TECHNICZNE ODBIORU POWLOK MALARSKICH
MPG MALOWANIE PROSZKOWE GDANSK

A. Wymagania techniczne ktérym powinny odpowiadac elementy przeznaczone
do malowania proszkowego

1. Gabaryty pojedynczego wyrobu malowanego nie powinien przekracza¢ wymiaréow
roboczych (dtugos¢ x szerokosé x wysokosé) 2,4 x 1,8 x 2,2 m

2. Ciezar pojedynczego wyrobu nie powinien przekraczac wagi: 150 kg

3. Wyrdéb malowany powinien by¢ wykonany ze stali konstrukcyjnej o podobnym
sktadzie chemicznym lub aluminium.

4. Powierzchnia wyrobu nie moze by¢ pomalowana zadng farbg, powierzchnia detalu
musi by¢ surowa (zalecane jest wczesniejsze wypiaskowanie).

5. Powierzchnia detalu nie moze by¢ ocynkowana; malowanie detali ocynkowanych
jest mozliwe wytgcznie na podstawie odrebnych ustalen i uzyskaniu pisemnej
zgody Wykonawcy.

6. Powierzchnia detalu musi by¢ wolna od jakichkolwiek zanieczyszczen, takich jak
np. kleje, silikony, niezmywalne w roztworach wodnych uszczelniacze itp.

7. Powierzchnia detalu musi by¢ wolna od zanieczyszczen typu rdza, zendra,
zgorzelina itp.

8. Wyrdéb nie moze by¢ mokry. W przestrzeniach wewnetrznych nie moze
wystepowa¢  woda lub inny srodek chemiczny lub materiat (np. smar, wetna
mineralna, drewno, styropian, tworzywo sztuczne itp.).

9. Dla konstrukcji spawanych, zgrzewanych, nitowanych istotne jest:

- spoiny powinny byc ciggte, bez porowatosci i bez odpryskéw spawalniczych
- nie mogg wystepowac elementy (np. ksztattowniki, blachy) przylegajace do
siebie ptaszczyznami, gdyz prowadzi to do powstania mikroszczelin
stanowigcych Zrddto korozji bez mozliwosci zamalowania.
- konstrukcja nie moze ulegac zginaniu lub pekaniu pod wtasnym ciezarem
10.Klient weryfikuje i usuwa we wtasnym zakresie wady typu zarysowania
powierzchni, nieszczelne spawy, odpryski spawalnicze, zacieki i nieréwnosci
powierzchni po cynkowaniu. Detal musi by¢ wolny od wszelkich uszkodzen
mechanicznych typu rysy, wgniecenia, odksztatcenia itp. Przygotowanie i
lakierowanie powierzchni nie niweluje wad powierzchniowych.

11.Detale muszg posiadaé otwory technologiczne umozliwiajgce zawieszenie detali
do malowania. Kazdy pojedynczy wyréb podczas malowania musi by¢ zawieszony
lub podparty, dlatego nalezy przewidzie¢ miejsca zawieszenia lub otwory, ktore
beda niedomalowane i zostana zaprawione. Slady po otworach technologicznych
nie sg uznawane za wady powtoki lakierniczej.

12.Jesli w procesie lakierowania konieczne jest wykonanie otwordw technologicznych
nalezy wpisa¢ w zamowieniu oraz zatgczy¢ rysunki techniczne szczegélnego
sposobu zawieszania i/lub miejsca, w ktorych otwory mozna wykonac.
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13.Wszystkie ostre krawedzie i otwory powinny by¢ ogradowane przed malowaniem.
14.Dla elementdw pasowanych nalezy uwzglednic luz technologiczny powigzany z
gruboscig farby (od ok. 60-120 mikrondw, zaleznie od naktadanej farby i jej
rozwiniecia)
15.Gwinty, otwory i inne miejsca, ktdre nie moga byé pomalowane, nalezy
zabezpieczy¢ termoodpornymi zatyczkami/ taSmami lub zaznaczy¢ w dostarczonej
do malarni dokumentaciji.
16.Dla wyrobdéw wczesniej cynkowanych ogniowo istotne jest:
- elementy nie powinny by¢ wykonane ze stali nie przeznaczonej do cynkowania
o zawartosci krzemu w przedziale 0,03-0,13% i powyzej 0,28%. Jesli klient nie
jest w stanie ustali¢ czy ten warunek jest spetniony malarnia moze pomalowac
wyroby, nalezy sie jednak liczy¢ z mozliwoscig gazowania powierzchni
ocynkowanej oraz widocznej chropowatosci powierzchni. Wystepuje rowniez
ryzyko odpadania zbyt grubej powtoki cynkowe;j.

- na powierzchni elementow nie moze wystepowac warstwa biatej korozji.

- niedopuszczalne jest stosowanie zaprawek farbg wysokocynkowg

- elementy ocynkowane powinny byé pozbawione ostrych sopli, sladow

powstatych podczas wynurzania z kapieli cynkowej i sladéw po drutach od
zawieszenia.

- elementy ruchome wzgledem siebie nie mogg by¢ zalane cynkiem.
Wykonawca moze na zgdanie Klienta przyjac detale, ktore nie spetniajg wymagan
OWT. Klient zobowigzany jest w takim przypadku ztozy¢ stosowne pisemne
oswiadczenie

B. Warunki odbioru powtok malarskich.

1. Wyglad powtoki ocenia sie na powierzchni istotnie waznej, ktéra powinna by¢
uzgodniona z Klientem. Nie wtgcza sie do powierzchni istotnej krawedzi, wgtebien
i powierzchni wewnetrznej. Powtoka na powierzchni istotnej nie moze miec
zadnych rys siegajacych az do metalu podtoza. Kiedy powierzchnia istotna
ogladana jest pod katem 60° nie mogg by¢ widoczne z odlegtosci 3m nastepujace
wady: nadmierna chropowatosé, zacieki, pecherze, wtracenia, kratery, matowe
plamy, pory, wgtebienia, zadrapania. Powtoka musi mieé¢ réwnomierny kolor i
potysk. Kryteria te muszg byc¢ spetnione przy nastepujgcych warunkach oceny:
- dla elementéw uzywanych na zewnatrz: oglagdane z odlegtosci 5 m.
- dla elementéw uzywanych wewnatrz: oglagdane z odlegtosci 3 m

Uwaga: Nadlewy i nieréwnosci faliste na powierzchni ocynkowanej sg traktowane

jako naturalna konsekwencja cynkowania, dlatego nie stanowig wady powierzchni

pomalowane;j.

2. Kolory wedtug palety RAL powinny by¢ zgodne z tablicg K7. Kolory specjalne i
wyglad farb strukturalnych powinien by¢ zgodny z prébnikiem wymalowania
ustalonym z klientem.
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3. Okreslenie potysku: ,mat, pdétmat, satyna, potpotysk, potysk” sg orientacyjnymi
nazwami i stanowig tylko podstawe do ustalen z Klientem.

4. Grubos$¢ powtoki powinna by¢ mierzona w 5 obszarach pomiarowych. Dla farb
proszkowych nie powinna byé mniejsza niz: 60um - dla elementéw uzywanych na
zewnatrz 50um - dla elementéw uzywanych wewnatrz.

5. Przyczepnos¢ powtoki - Kryterium stanowi pomiar metodg siatki nacieé
krzyzowych, odlegtos¢ miedzy nozami 2 mm. Rezultat musi by¢ 0

C. Pakowanie wyrobow malowanych

1. Wyroby o jednakowych ksztattach i stosunkowo matych wymiarach pakowane sg
w folie stretch, a nastepnie uktadane sg na palecie, o ile zostaty na niej
dostarczone, po przetozeniu warstwg kartonu lub przektadek drewnianych. Na
koniec paletajest spinana z utozonymi elementami za pomoca tasmy poliestrowe;.
llos¢ warstw zalezna jest od rodzaju materiatu nalezy jednak zwrdci¢ uwage na
stabilnos¢ towaru podczas transportu.

2. Wyroby o duzych wymiarach (np. balustrady) i niestandardowych ksztattach
pakowane sg w folie stretch.

E .Ustalenia koncowe

1. W przypadku szczegdlnych oczekiwan lub niemoznosci spetnienia warunkow
wymienionych w punkcie A nalezy poinformowac o tym pisemnie malarnie

2. Malarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate podczas transportu,
sktadowania i montazu wyrobow pomalowanych poza terenem malarni.

3. Sprzedawca nie bierze odpowiedzialnosci za prawidtowos¢ doboru zaméwionego
wyrobu w konkretnym zastosowaniu przez Klienta lub jego dalszych kontrahentdw.
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